
VALONA MS 5020 HC
水素化分解ニート切削油 
シビアな切削加工用

抜群の性能
VALONA MS 
5020 HCは
先進の水素化分解
ベースオイル技術に
基づく非鉄金属及び
低合金鋼用の多目的
切削油です。

工具寿命を延ばす

非鉄金属や低合金
鋼用に最適化され
ている

少ない消費量

カスタマー
ベネフィット

 VALONA MS 5020 HC
 標準的な切削油

工具寿命

ろ過性 ミスト防止特性

引火点

最小限の蒸発ロス

ニオイのしない度合い

水素化分解ベース
オイルにより

ISO粘度での性能が
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VALONA HCは水素化分解ベースオイルから調合されたニート切削油の完全な製品系列です。
透明かつ無臭なこれらの切削油は、好ましい作業場特性を提供します。
VALONA  HCの先進の化学的性質により、ミストやオイルの消費量を最小にする非常に優れ
た揮発減量と熱酸化安定性を提供します。

規格と仕様
• ISO TS 12927 MHF

VALONA MS 5020 HCを
用いた試験結果では、旋削
加工で、製品の表面品質の
改善はもちろん工具寿命の
延長が見られました。
工具はまた標準的な切削油
より幅広い範囲にわたり効
果的に作動します。
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VALONA MS 5020 HCは標準的切削油に関して工具摩耗を減らした。
上記のテストはETIM-CTDEC社によって実施された42ＣｒＭｏ４／ＳＡＥ4140鋼と
DCMT  11T304ターニングインサートを使ったターニング加工の結果です。
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広範囲な用途

VALONA MS 5020 HCは標準的な切削油に関して必要とされる切削力を減らし、
低合金42ＣｒＭｏ4／ＳＡＥ4140タイプ鋼では工具材料対の適用領域を広げます。

  切削のために必要とされる力が小さい

 VALONA MS 5020 HC  標準的な切削油

最適化された処方

  VALONA MS 5020 HCは
特に低合金鋼および黄色金属用に処方
されました。そのバランスのとれた
添加剤含有量により腐食摩耗を制限
すると同時に、工具の機械摩耗を防ぎ
ます。
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VALONA 
MS 5020 HC

工具摩耗 工具摩耗

  広がる使用範囲
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VALONA HC
透明かつ無臭なこれらの切削油は、好ましい作業場特性を提供します。
VALONA  HCの先進の化学的性質により、ミストやオイルの消費量を最小にする非常に優れ
た揮発減量と熱酸化安定性を提供します。
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VALONA MS 5020 HC
上記のテストはETIM-CTDEC社によって実施された42ＣｒＭｏ４／ＳＡＥ4140鋼と
DCMT  11T304ターニングインサートを使ったターニング加工の結果です。
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